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e costruita in elementi
di acciaio saldati.

Puo pastigliare

a pressioni elevate
necessarie nel caso

di precompressioni

di polveri

o di compressioni dirette
dei materiali.

Consente

il montaggio

di stampi multipli

e qualsiasi tipo

di stampo sagomato.
2 punzoni @ mm. 8

4 punzoni @ mm. 5

e ogni tipo

di punzone sagomato.

Richiede una minima
manutenzione.

La lubrificazione
centralizzata é fornita
da una elettropompa
centrifuga.

Di facile pulizia.

La tramoggia

viene tolta

4 dal piatto ruotante

con il semplice svitamento
di un bullone.




matica rotativa tipo AR/18N
o forzato

>0 delle polveri

Impiego delle comprimitrici
rotative automatiche




Caratteristiche generali

La comprimitrice rotativa tipo AR/18 N & com-
pietamente eseguita nella sua struttura por-
tante, In elementi di lamiera di acciaio saldati.
Questo garantisce un’elevata stabilita nella re-
sistenza e nelle prestazioni. Tutti gll organi che
compongono la macchina, in dipendenza del-
|z lore funzione, sono opportunamente lavora-
ti e termicamente traftati (cementazioni, bonifi-
che, nitrurazioni). Un sistema di lubrificazione
cantralizzata a linea singola, assicura il per-
fetto funzlonamento del movimente ed una mi-
nima manutenzione. Particolare importanza
nell’'esecuzione e stata data alla «ermeticita».
Infatti & impossibile 1l filtraggio di polveri negli
organl interni della macchina. La massima si-
curezza difunzionamento e garantita da un in-
terruttore automatico che protegge il motore
da eventuali sovraccarichi. Indici graduati per-
mettono il controllo delle lavorazioni.

Funzionamento - Caricamento

La comprimitrice rotativa AR/18 N & una mac-
china ad unico ciclo di lavorazione. Il carica-
mento del materiale & effettuato dall'operatore
in una tramoggia di carica tramite il cassetto di
distribuzione, distribuito alle matrici e, dopa il
suo dosaggio, portato alla stazione di com-
pressione. La tramoggia di carico & regolabile
in altezza per rendere possibile il giusto afflus-
so di materiale, qualungue sia la sua densita
(polveri o granulati). Allo scopo di agevolare il
pastigliaggio di qualsiasi tipo di prodotto, la
nostra casa ha ideato una tramoggia in cui le
ruote con le pale inclinate convogliano il mate-
riale sopra il foro della matrice. Questa tra-
moggia e indispensabile per la compressione
di polveri impalpabili che con il caricatore nor-
male non riempirebbe regolarmente il foro del-
la matirice.

Dosaggio

Il materiale, immediatamente dopo averlo cari-
cato nella matrice, viene dosato, |l punzone in-
feriore, nel sua movimento di rotazione, risale
su una camme di dosaggio e scarica dalla ma-
trice il materiale eccedente. Il dosaggio della
matrice & volumetrico e gli organi che lo pro-
vocano sono di allissima sensibilita. La rego-
lazione del dosaggio & micrometrica. Questo
permetie un esatto peso ed un esatio dimen-
sionamento del prodotto pastigliato. Sulla re-
‘golazione esterna & possibile leggere |'altezza
della camera di caricamento.

Gruppo per eventuale precompressione

La comprimitrice AR/18 N & normalmente do-
tata diun gruppo di precompressione dispo-
sto immediatamente a monte della stazione di
pressione. E noto che particolari materiali da

pastigliare, per le loro caratteristiche intrinse-
che, tendono a trattenere una certa quantita di
aria. Sono noti | fenomeni derivanti: pastiglie
che si screpolano sulla loro superficie o che si
scoperchiano. La funzione della precompres-
sione & appunto guella di favorire una migliore
dispersione dell'aria nel materiale da pasti-
gliare. La sua applicazione pratica ha ampia-
mente provato la sua funzionalita su determi-
nati prodotti (polveri molto polverose e impal-
pahili). Il gruppo di precompressione & regola-
bile. La massima pressione che pud essere
esercitata & pari al 20% della pressione massi-
ma di compressione. La regolazione puod esse-
re effettuata fino ad escludere ogni qualsiasi
pressione sul punzoni, nel qual caso i punzoni
sono accompagnati alle stazioni di pressione
da normali cammes. La regolazione della
pressione di compressione su guesto gruppo
& di semplice manovra.

Compressione

La compressione delle polveri avviene attra-
verso i punzoniinferiori e superiori i quali, nel-
la loro rotazione, passano attraverso i rulli di
pressione inferiore e superiore. La compres-
sione awiene il piu possibile vicino al piano
superiore della matrice favorendo la compat-
tezza della pastiglia e sotiraendola quindi a
possibili sfaldamenti dovuti all'estrazione. Il
gruppo di pressione & composto da una parte
superiore e da una inferiore. La parte superio-
re & fissa ma con possibilita di regolazione. Un
rullo di acciaio trattato con altissima durezza
ruota folle sul propric albero irascinato dal
maovimento dirotazione dei punzoni. Nella par-
te inferiore del gruppo di pressione viene for-
nita |'energia di pressione da una serie di mol-
le atazza facenti capo al rullo di pressione. La
pressione di compressione € quindi esercitata
dal basso verso |'alto, dalla parte inferiore del
gruppo di pressione. La regolazione della pres-
sione & effettuata singolarmente alla stazione
di compressione da apposito e sensiblilssimo
volantino di manovra. La letiura delle pressioni
dl lavoro & possiblle su apposito nonio alla
stazione di compressione. Nella macchina
comprimitrice rotativa AR/18 N la pressione
necessaria per la realizzazione delle pastiglie
& possibile effettuarla inoltre sia in modo
«costantes che in modo =elastico» e precisa-
mente uniformemente In aumento. Nel primo
caso e cioé con pressione a sistema costante
(rigido) lo stampo nel suo movimento di rota-
zione entra fra i rulli di pressione «fissi» & quin-
di il materiale & obbligato ad essere compres-
so rigidamente dai punzoni. In guesto caso la

pressione esercitata & superiore a guella ri-
chiesta dal prodotto per la sua riduzione in pa-
stiglie. Ovviamente il gruppo inferiore non rea-
gisce. Nel secondo caso lo stampo entra fra il
rullo superiore di pressione fisso ed il rullo in-
feriore regolatoin modo che I'energia prodotta
dalle molle si scarichi sia sui punzoni, e quindi
sul materiale, che sullo stesso rullo determi-
nandone una oscillazione intorneo al proprio
asse eccentrico. Questo secondo sistema di
lavoro agll effetti della graduale fuoriuscita
dell'aria dal prodotto, & ideale. Le pressioni di
compressione, ovviamente, devono essere
contenute nei limiti di resistenza dei punzoni.
Le pressioni massime possono essere eserci-
tate solo sulle dimensioni dei punzoni.

Estrazione

L'estrazione, awiene nella comprimitrice rota-
tiva AR/18 N su una camme a rullini. La sua re-
golazione & possibile dall'interno ruotando
una apposita ghiera.

Scarico

Il materiale pastigliato viene scaricato in un
unico punto sul flanco sinistro della macchina.
Curante lo scarico le pastiglie cedono I'even-
tuale polvere da esse trascinata ad un casset-
to dal quale & possibile recuperarla.

Lubrificazione generale

La macchina & |lubrificata con sistema centra-
lizzato a linga singola in ogni suo organo che
lo richieda: gruppo di dosaggio, gruppo di
pressione e di estrazione sono lubrificati sin-
golarmente e indipendentemente con linee
singole facenti capo ad una elettropompa,
Cosi dicasi per la lubrificazione dei cuscinetti
a rulli del gruppo centrale ruotante.

Una linea & riservata alla lubrificazione del
gruppo vite senza fine ruota elicoidale del mo-
vimento del tamburo portapunzoni. | punzoni
inferiori sono mantenuti costantemente a ba-
gno di olio. Guarnizioni elastiche a doppia te-
nuta impediscono in ogni caso la fuoriuscita
dell'olio dalle sedi dei punzoni e la pessibile
entrata di polveri. A valle dell’elettropompa, ru-
binetti regolabili controllane le singole portate.
La sostituzione dei punzoni & possibile senza
lo gcarico dell'slio di lubrificazione.

Motorizzazione

Il moto & fornito da un motore elettrico asin-
crono trifase che lo frasmette alla vite senza fi-
ne e, tramite una ruota elicoidale, al tamburo.
Fra motore e vite senza fine & inserito in serie
un variatore continuo di velocita sistema a go-
le espansibili, il guale rende possibile la varia-
zione continua a macchina in moto del nume-
ro dei giri del tamburo portapunzoni. La varia-
zione della velocita del tamburo portastampi &
possibile effettuarla attraverso un comando
esterno della macchina.

Apparecchiature elettriche generali

MNella macchina & disposto un guadro elettrico
contenente tutte le apparecchiature di co-
mando: telesalvamotori automatici per la pro-
tezione dei motori, trasformatore per la bassa
tensione ai comandi esterni, portavalvole,
morsettiere. All'esterno spie ottiche di funzio-
namento ed un amperometro controllano gli
assorbimenti ed il funzionamento.



